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ПРИМЕРНА МЕТОДИКА

ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ

В провежданата процедура за определяне на изпълнител по ПМС № 80/09.05.2022 г. ис предмет: „Закупуване на технологично оборудване в „Металика” ООД по обособени позиции:

обособена позиция 1: Комбинирана машина за лазерно рязане с ЦПУ - 1 бр.

обособена позиция 2: Машина за ръчно плазмено рязане - 2 бр.

обособена позиция 3: Електромеханична тръбоогъваща машина - 1 бр.

обособена позиция 4: Хидравлична машина за огъване - 1 бр.

обособена позиция 5: Машина за надлъжно цепене и напречно рязане 1 бр.

обособена позиция 6: Телоподаващ заваръчен апарат за МИГ/МАГ заваряване с водно охлаждане - 10 бр.“

за изпълнител Металика ООД определя участникът, предложил икономически най-изгодната оферта, която включва : Оптимално съотношение качество-цена.
При определяне на изпълнител чрез критерии „Оптимално съотношение качество-цена“ класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получената от всяка оферта „Комплексна оценка” - (КО), като сума от индивидуалните оценки по предварително определените показатели. 
Всеки възложител има право да избира вида, броя и относителната тежест на показателите, които ще формират най-изгодната за него оферта, при спазване на изискванията и забраните, следващи от чл. 7, ал. 4 – 10 и ал. 16 и чл. 8 от ПМС № 80/09.05.2022 г.
Класирането на допуснатите до участие оферти за обособена позиция 1 се извършва на база получената от всяка оферта „Комплексна оценка” - (КО), като сума от индивидуалните оценки по предварително определените технически и икономически показатели:
За обособена позиция 1, за обособена позиция 2, за обособена позиция 3, за обособена позиция 4, за обособена позиция 5, за обособена позиция 6

	№
	Показател – П

(наименование)
	Относително тегло
	Максимално възможен брой точки
	Символно обозначение

(точките по показателя)

	Технически показатели
	
	

	П1
	П1 Срок на доставка
	40% (0,40)
	100
	Т1

	П2
	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики

	30% (0,30)
	100
	Т2

	Икономически показател
	
	

	П3
	Предлагана цена
	30% (0,30)
	100
	Т3

	Общо:
	100 %
	
	


Оценката се извършва по посочените показатели и съответните им относителни тежести и съгласно комплексна оценка по следната формула:
КО = П1+П2+П3
Където: КО – комплексна оценка на офертата

П1, П2– технически показатели

П3 - икономически показател.

Указания за определяне на оценката по всеки показател :

Указания за определяне на техническата оценка на офертата:
За обособена позиция 1, за обособена позиция 2, за обособена позиция 3, за обособена позиция 4, за обособена позиция 5, за обособена позиция 6

	П1 „Срок на доставка“
	Максималният брой точки получава офертата с предложен най-кратък срок на изпълнение в календарни дни – 100 точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-краткият срок на изпълнение по следната формула:
Оценката се определя съгласно формулата:

Т1= [Т min/ Т съотв.] х 100 

където:

T min - най–краткият измежду всички оферти срок на изпълнение в календарни дни
T съотв – срок на изпълнение в календарни дни, съдържащ се в оценяваната оферта
«100» е максималният брой точки по показателя

Забележка: 
Участниците не могат да предлагат срок на изпълнение след  10.04.2024 г. – краен срок за изпълнение на Договор № BG-RRP-3.004-2035-C01.
Предложения, попадащи извън посочения краен срок и/или предложения, които не съдържат информация за срок на изпълнение в календарни дни  ще бъдат предложени за отстраняване.

Точките по показател П1 на n-я участник се получават по следната формула:

П 1=  Т 1  х   0,40 , където:

-„0,40” е относителното тегло на показателя.


	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики
	Максималният брой точки по показателя – 100 точки

	Обособена позиция 1

Комбинирана машина за лазерно рязане с ЦПУ - 1 бр.



	Предложената в Офертата на кандидата Комбинирана машина за лазерно рязане с ЦПУ - 1 бр. има следните допълнителни технически и функционални характеристики  обект на оценка по показателя, и те са описани в Офертата на кандидата.



	Тдт1 - Възможност да се режат правоъгълни тръби с размери 230 mm ≥ страна ≥ 20 mm
	Да – 30 т.
Не – 0 т.

	Тдт2 - Товароносимост на масата ≥ 1824 kg.
	Да – 30 т.

Не – 0 т.

	Тдт3 - Натоварване на шпиндела за 6m. тръба/профил ≥ 200 kg.
	Да – 40 т.

Не – 0 т.

	Забележка: 

Съответствието на предложеното в офертата на кандидата  по съответната обособена позиция технологично оборудване с една или повече от изложените допълнителни технически и функционални характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на офертите по настоящата процедура за избор на изпълнител, неразделна част от документацията по процедурата. Липсата на съответствие на предложеното технологично оборудване  по съответната обособена позиция с една или повече от изложените допълнителни технически характеристики не е основание и няма да доведе до отстраняване на офертата на кандидата.

В случай, че кандидатът не притежава някои от  изложените допълнителни технически, функционални  и иновативни характеристики, няма да получи точки по показателя.

     Точките по показател П2 на n-я участник се получават по следната формула:
Т 2 = Тдт1 + Тдт2 + Тдт3
П 2 =  Т 2  х   0,30, където:

-„0, 30” е относителното тегло на показателя.


	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики
	Максималният брой точки по показателя – 100 точки

	Обособена позиция 2
Машина за ръчно плазмено рязане - 2 бр.


	Предложената в Офертата на кандидата Машина за ръчно плазмено рязане - 2 бр.  има следните допълнителни технически и функционални характеристики  обект на оценка по показателя, и те са описани в Офертата на кандидата.



	Тдт1 - Tегло ≤ 35 kg
	Да – 30 т.

Не – 0 т.

	Тдт2 - Пробиване ≥ 20mm.
	Да – 30 т.

Не – 0 т.

	Тдт3 - Дължина на плазмената горелка ≥ 7.5m
	Да – 40 т.

Не – 0 т.

	Забележка: 

Съответствието на предложеното в офертата на кандидата  по съответната обособена позиция технологично оборудване с една или повече от изложените допълнителни технически и функционални характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на офертите по настоящата процедура за избор на изпълнител, неразделна част от документацията по процедурата. Липсата на съответствие на предложеното технологично оборудване  по съответната обособена позиция с една или повече от изложените допълнителни технически характеристики не е основание и няма да доведе до отстраняване на офертата на кандидата.

В случай, че кандидатът не притежава някои от  изложените допълнителни технически, функционални  и иновативни характеристики, няма да получи точки по показателя.

     Точките по показател П2 на n-я участник се получават по следната формула:
Т 2 = Тдт1 + Тдт2 + Тдт3
П 2 =  Т 2  х   0,30, където:

-„0, 30” е относителното тегло на показателя.


	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики
	Максималният брой точки по показателя – 100 точки

	Обособена позиция 3
Електромеханична тръбоогъваща машина - 1 бр.

Предложената в Офертата на кандидата Електромеханична тръбоогъваща машина - 1 бр.
има всяка една от следните минимални технически характеристики.
1. Скорост на огъване (2 скорости) 2/3 об./мин.

2. Въртящ момент (усилие на огъване) ≥ 2400 Nm

3. Контролер за въвеждане на последователности на огъване и запазване на програми (≥ 8 огъвания на програма, до 100 програми)

	Предложената в Офертата на кандидата Електромеханична тръбоогъваща машина - 1 бр.

има следните допълнителни технически и функционални характеристики  обект на оценка по показателя, и те са описани в Офертата на кандидата.



	Тдт1 - Огъване в ляво или дясно с един комплект инструменти
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт2 - Наличие на контраформа и ролка едновременно
	Да – 20 т.

Не – 0 т.

	Тдт3 - Комлект инструменти за 11/2 цола външен диаметър и радиус 4 цола
	Да – 15 т.

Не – 0 т.

	Тдт4 - Изнесена огъваща глава която позволява преминаване на огънатата тръба под главата
	Да – 20 т.

Не – 0 т.

	Тдт5 - NC управление
	Да – 20 т.

Не – 0 т.

	Тдт6 - Наличие на интегрирано устройство за обиране на осенъците на тръбите
	Да – 15 т.

Не – 0 т.

	Забележка: 

Съответствието на предложеното в офертата на кандидата  по съответната обособена позиция технологично оборудване с една или повече от изложените допълнителни технически и функционални характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на офертите по настоящата процедура за избор на изпълнител, неразделна част от документацията по процедурата. Липсата на съответствие на предложеното технологично оборудване  по съответната обособена позиция с една или повече от изложените допълнителни технически характеристики не е основание и няма да доведе до отстраняване на офертата на кандидата.

В случай, че кандидатът не притежава някои от  изложените допълнителни технически, функционални  и иновативни характеристики, няма да получи точки по показателя.

     Точките по показател П2 на n-я участник се получават по следната формула:
Т 2 = Тдт1 + Тдт2 + Тдт3 + Тдт4 + Тдт5 + Тдт6
П 2 =  Т 2  х   0,30, където:

-„0, 30” е относителното тегло на показателя.


	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики
	Максималният брой точки по показателя – 100 точки

	Обособена позиция 4
Хидравлична машина за огъване - 1 бр.


	Предложената в Офертата на кандидата Хидравлична машина за огъване - 1 бр.
има следните допълнителни технически и функционални характеристики  обект на оценка по показателя, и те са описани в Офертата на кандидата.



	Тдт1 - Наличие на 5.7-инчов сензорен екран
	Да – 25т.

Не – 0 т.

	Тдт2 - Конзоли ≥ 7 бр.
	Да – 25 т.

Не – 0 т.

	Тдт3 – Максимален ъгъл на огъване  1450
	Да – 25 т.

Не – 0 т.

	Тдт4 - Мощност на електрическият двигател ≥ 5.5 kW
	Да – 25т.

Не – 0 т.

	Забележка: 

Съответствието на предложеното в офертата на кандидата  по съответната обособена позиция технологично оборудване с една или повече от изложените допълнителни технически и функционални характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на офертите по настоящата процедура за избор на изпълнител, неразделна част от документацията по процедурата. Липсата на съответствие на предложеното технологично оборудване  по съответната обособена позиция с една или повече от изложените допълнителни технически характеристики не е основание и няма да доведе до отстраняване на офертата на кандидата.

В случай, че кандидатът не притежава някои от  изложените допълнителни технически, функционални  и иновативни характеристики, няма да получи точки по показателя.

     Точките по показател П2 на n-я участник се получават по следната формула:
Т 2 = Тдт1 + Тдт2 + Тдт3 + Тдт4 
П 2 =  Т 2  х   0,30, където:

-„0, 30” е относителното тегло на показателя.


	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики
	Максималният брой точки по показателя – 100 точки

	Обособена позиция 5
Машина за надлъжно цепене и напречно рязане 1 бр.


	Предложената в Офертата на кандидата Машина за надлъжно цепене и напречно рязане 1 бр. има следните допълнителни технически и функционални характеристики  обект на оценка по показателя, и те са описани в Офертата на кандидата.



	Тдт1 - Точност : ± 0.50/2000mm дължина
	Да – 50т.

Не – 0 т.

	Тдт2 - Наличие на моторно задвижена ролкова ножица
	Да – 50 т.

Не – 0 т.

	Забележка: 

Съответствието на предложеното в офертата на кандидата  по съответната обособена позиция технологично оборудване с една или повече от изложените допълнителни технически и функционални характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на офертите по настоящата процедура за избор на изпълнител, неразделна част от документацията по процедурата. Липсата на съответствие на предложеното технологично оборудване  по съответната обособена позиция с една или повече от изложените допълнителни технически характеристики не е основание и няма да доведе до отстраняване на офертата на кандидата.

В случай, че кандидатът не притежава някои от  изложените допълнителни технически, функционални  и иновативни характеристики, няма да получи точки по показателя.

     Точките по показател П2 на n-я участник се получават по следната формула:
Т 2 = Тдт1 + Тдт2 + Тдт3 
П 2 =  Т 2  х   0,30, където:

-„0, 30” е относителното тегло на показателя.


	П2 Допълнителни технически и функционални характеристики
	Максималният брой точки по показателя – 100 точки

	Обособена позиция 6
Телоподаващ заваръчен апарат за МИГ/МАГ заваряване с водно охлаждане - 10 бр.


	Предложената в Офертата на кандидата Телоподаващ заваръчен апарат за МИГ/МАГ заваряване с водно охлаждане - 10 бр.
има следните допълнителни технически и функционални характеристики  обект на оценка по показателя, и те са описани в Офертата на кандидата.



	Тдт1 - Тип на токоизточника – инвертор
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт2 - Тунелно охлаждане на електронните компоненти на токоизточника
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт3 - Възможност за работа по методите MIG/MAG и РЕДЗ
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт4 - Допустимо натоварване при MIG/MAG и РЕДЗ: 500А при 60% и 390А при 100%
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт5 - Максимално тегло на токоизточника заедно с охлаждащият модул и охлаждащата течност - 116 килограма
	Да – 5 т.

Не – 0 т.

	Тдт6 - Възможност за избор на диаметъра на заваръчната тел Ф1,0 Ф1,2 и Ф1,6
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт7 - Свързващи кабели между токизточника и телоподаващото – минимум 2 метра, със сечение на тоководещия кабел минимум 95 квадратни милиметра
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт8 - Четириролков телоподаващ механизъм
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт9 - Всички ролки на телоподаващото устройство са с канали за съответния диаметър заваръчна тел.
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Тдт10 - Натягането на телоподаващия механизъм се извършва само с един винт.
	Да – 5 т.

Не – 0 т.

	Тдт11 - Воден охладител – вграден в корпуса на токизточника
	Да – 10 т.

Не – 0 т.

	Забележка: 

Съответствието на предложеното в офертата на кандидата  по съответната обособена позиция технологично оборудване с една или повече от изложените допълнителни технически и функционални характеристики е обект на оценка в съответствие с Методиката за оценка на офертите по настоящата процедура за избор на изпълнител, неразделна част от документацията по процедурата. Липсата на съответствие на предложеното технологично оборудване  по съответната обособена позиция с една или повече от изложените допълнителни технически характеристики не е основание и няма да доведе до отстраняване на офертата на кандидата.

В случай, че кандидатът не притежава някои от  изложените допълнителни технически, функционални  и иновативни характеристики, няма да получи точки по показателя.

     Точките по показател П2 на n-я участник се получават по следната формула:
Т 2 = Тдт1 + Тдт2 + Тдт3 + Тдт4 + Тдт5 + Тдт6 + Тдт7 + Тдт8 + Тдт9 + Тдт10 + Тдт11
П 2 =  Т 2  х   0,30, където:

-„0, 30” е относителното тегло на показателя.


Указания за определяне на икономическа оценка на офертата:
За обособена позиция 1, за обособена позиция 2, за обособена позиция 3, за обособена позиция 4, за обособена позиция 5, за обособена позиция 6

До оценка по икономическия показател се допускат само оферти, които съответстват на условията за изпълнение на обекта на поръчката от документацията за участие.

	Показател
	Указания за определяне на оценката

	П3 Предлагана цена
	Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена цена по следната формула:

Оценката се определя съгласно формулата:

Т3=  
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х100
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където:
«100» е максималният брой точки
Цmin  - най–ниската предложена цена за изпълнение на поръчката

Цсъотв – предложена цена, съдържаща се в оценяваната оферта
Забележка:  

Участниците не могат да предлагат по съответната обособена позиция стойности за изпълнение на поръчката, надвишаваща прогнозната стойност,  указана от Възложителя  за съответната обособена позиция. 

Предложения, попадащи извън този диапазон, ще бъдат предложени за отстраняване.

Точките по показател П3 на n-я участник се получават по следната формула:

П 3 =  Т 3   х  0,30, където:

-„0,30” е относителното тегло на показателя.
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„Този документ е създаден с финансовата подкрепа на Националния план за възстановяване и устойчивост, финансиран от Европейския съюз. Цялата отговорност за съдържанието на документа се носи от „Металика“ ООД и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и СНД”
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